环氧乙烷灭菌器技术参数
★1.设备程序控制：应采用内置windows电脑控制系统设备运行，而非PLC电路控制，设备未来可免费升级快速灭菌程序。
2. 舱体材质：舱体为耐腐蚀不锈钢材质，一体成型，无焊缝，方形结构有效容积≥220升。
3. 舱体灭菌剂浓度：450-1200mg/L。
4. 湿度控制：湿度控制范围为40%-80%，动态湿度直接测量，加湿和保湿两种算法，进一步保证湿度控制的精确性。
5. 参数检测和控制：压力、温度和湿度传感器均为双配置，动态加湿采样，保证温度和湿度的均匀性。
[bookmark: _GoBack]6. 温度控制方式：加热部件覆盖95%的腔体面积，三区温度控制机制，保障腔体内部温度分布。
7. 操作面板：彩色触摸屏，具有中文操作界面，灭菌循环实时显示主要参数，包括温度、湿度、真空度和时间，并记录和打印循环过程运行曲线。
8. 气罐安全：医用小剂量纯环氧乙烷气罐，舱门锁定后自动刺破气罐注入气体，气罐自带二维码集成批号、有效期等信息。
9. 设备自带气罐二维码读头，操作人员扫描气罐二维码才能启动灭菌循环，进行流程管控，保证规范操作和使用安全。
10． 通风解析时间：根据灭菌物品的特性自由设定通风解析时间，可设范围为3-999小时。
11. 打印记录：设备可选择≥3种灭菌记录打印方式（附证明文件）。
★12. 灭菌循环程序： 55℃循环程序灭菌时间≥1小时，38℃循环程序灭菌时间≥4.5小时。
13. 全程负压：全过程负压灭菌和解析，确保舱内气体不会向外泄漏，电脑自动检测，如有泄露，自动转为排气过程，并报警提醒用户。
★14. 抽真空方式：采用文氏真空泵进行抽真空，抽真空过程中不会产生静电和电火花，杜绝燃爆风险。
15. 腔体真空要求：灭菌舱内体真空度应≤160mbar，保证灭菌气体彻底穿透。
16. 数据导出：灭菌器前面板应有USB数据端口，可通过U盘导出灭菌循环参数。
17. 参数存储：可自动存储最近的灭菌循环参数≥100次。
18. 门锁联动：利用外置压缩空气气动开门，而非电动升降门，避免气体泄漏等安全隐患。
19. 舱门密封：密封圈为高性能、耐高温；硅胶材质，使用寿命3年以上，保证腔体的密封状态。
20. 水箱水位管理：肉眼可直接观察到水箱水位，具有水位监测功能。
★21. 气体解析排放：设备通过外置高流量压缩空气进行气体排放，非灭菌器自带压缩气泵。
22. 意外处理：停电后可以记忆灭菌信息，待恢复供电后自动继续工作，无需重新启动。
23. 设备保养：设备自带保修时间提醒功能。
24. 工作能力：解毒装置微处理器配合环氧乙烷灭菌器，运行能力可以同时联接同型号环氧乙烷灭菌器≥2台。
★25. 使用寿命：环氧乙烷灭菌器整机和主要部件使用寿命≥8年，提供备案产品使用说明书。
